
THE CUBE
Energieoptimierter, modularer Kompaktfilter
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ZielZielZielZiel desdesdesdes ProjektsProjektsProjektsProjekts

Ziel des Projekts war es gemeinsam einen energieoptimierten, modularen Kompaktfilter
mit einem integrierten Wärmerückgewinnungsmodul zu entwickeln. Das Projekt trug dazu
bei die Abhängigkeit von ausländischen Lieferanten zu eliminieren, sowie eine Festigung
am österreichischen Markt und somit eine Schaffung und Sicherung von regionalen
Arbeitsplätzen zu bewirken.
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>> FactBox:
ErgebnisseErgebnisseErgebnisseErgebnisse desdesdesdes ProjektsProjektsProjektsProjekts
Mit der Entwicklung des Wärmerück-
gewinnungsmoduls, das auch patentiert wurde
konnte ein besonders effizientes und
digitalisiertes Luftfilterprodukt realisiert werden.


